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    GB/T 19385《纺织机械与附件 综框》分为三个部分:

    — 第 1部分:穿综杆用托座固定于综框横梁 相关尺寸;

    — 第2部分:穿综杆直接固定于综框横梁 相关尺寸;

    — 第3部分:综框导板。

    本部分为GB/T 19385的第2部分。

    本部分等同采用国际标准ISO 10787-2:1990纺织机械与附件— 综框— 第2部分:穿综杆直接

固定于综框横梁— 相关尺寸》。

    本部分等同翻译英文版ISO 10787-2:1994,
    为了便于使用，本部分做了下列编辑性修改:

    a) “本部分国际标准”一词改为“本部分，’;

    b) 按GB/T 1. 1-200。的规定，参考文献不再作为附录，故将ISO 10787-2:1994中附录A改为

        参考 文献 ;

    c) 规范性引用文件的引导语按GB/T 1. 1-200。的规定进行修改;

    d) 删A ISO 10787-2:1994的前言 。

    本部分由中国纺织工业协会提出。

    本部分由全国纺织机械与附件标准化技术委员会归口。

    本部分起草单位:上海市纺织机械研究所、上海纺织综架厂、上海跃进纺织器材厂、开封纺织器

材厂。

    本部分主要起草人:施尧训、陆忠宝、陈光明、胡立刚、崔孝章、顾允鸿。

    本部分首次发布 。
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范 围

GB/T 19385的本部分规定了穿综杆直接固定于综框横梁的综框的相关尺寸。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过GB/T 19385的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，

其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的

各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

    GB/T 1804-2000 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差(ISO 2768-1:1989, General toler-

ances-Part l:Tolerances for linear and anaular dimensions without in-dividual tolerance indimtion-MOM

综框

    图1和图2及表1定义和规定了穿综杆直接固定于综框横梁的综框的相关尺寸。

4 综框连接件

在综框上横梁和下横梁处的综框连接处的综框连接件分别见图3和图4，尺寸见表2
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穿综杆间的距离由综耳间的公称间距L决定。

综框的宽度 1，由织机的结构决定，应由机器制造商和购买方共同商定

综框的工作宽度 。就等于悬挂综丝的穿综杆的工作长度

                                          图 1 综框
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图2 综框间距r

表 1 综框 尺寸 单位为毫米

综框间距
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图 3 在上横梁处 的综框连接 件
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1)见图1.

            图4 在下横梁处的综框连接件

表2 穿综杆直接固定于横梁、配开口式综耳综片的综框 单位为毫米

穿综杆横截 面

    b

公称 尺寸

在上横梁、下横梁处的综框连接件

阴2士0. 5 功3士1 m之士0. 5 m3士1 mZ士。·5一士1m,士0.5 m 士1

k" sl， 综耳间的公称间距 L"

280 331 382 407

22 1.7
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3)
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3)
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3)
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3)

563

58796 434 485 536

482120 533 584 635

560

16 2. 1

84 458407 509

58496 431 482 533

632120 479 581530

1)公差按 GB/T 1804中的精密级公差

2)综耳间的间距是由英制尺寸转换来的。

3) m2=警 +v,。值取决于综框连接件的种类，由机器制造方确定
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